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I går körde 
en bil på den här 
pansarjalusien 
och i dag är den 


ALLHABO pansarjalusier tillverkas med pansar av stål 
eller aluminium och kan utföras för handdrift eller 
eldrift. Jalusierna kräver inte något golvutrymme. De 
är flamskyddande och inbrotissékra. De är ytterst tå- 
liga och har därför lång livslängd. Driftskostnaden blir 
således låg. 


Spar pengar — köp ALLHABO pansarjalusier 
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PAULI, STELLAN: Leonardo da Vinci — Vetenskapsman och ingenjör. 
Byggmästaren 33 (1954) nr B 1, sid. 1—4. a 


Reflexioner med anledning av en utställning på Tekniska Museet i Stockholm. Utställ- 
ningen hade anordats ay International Business Machines Corporation till 500-arsminnet 
av Leonardo da Vinci’s födelse. Illustrerad med skisser och modellfoton. 
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Ketopuu, B.: Nya idéer att bygga bostäder. Resultat fran en arkitekt- och . 
ingenjörstävling i Finland. Byggmästaren 33 (1954) nr B 1, sid. 5—16. 
Redogörelse för ett första pris och ett andra pris i en tävling om nya principer för bo- 


stadsbyggande. I artikeln behandlas främst konstruktionsfrågorna och AL0SASLUkBFA NGE 
Illustrerad med skisser, ritningar och modellfoton. 


DK 624.012.46 \ x 
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Junc, CASPER: Internationell kongress om förspända beloy shou ster ROR 
Byggmastaren 33 (1954) nr B 1, sid. 17—20. 


Redogörelse för den första internationella kongressen om förspända konstruktioner, vilken 
anordnades i London i oktober 1953 av Fédération Internationale de la Précontrainte. Be 
Kongressforhandlingarna refereras kortfattat och några nyuppförda förspända byggnads- 
verk beskrivs i ord och bild. ; SN 
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3 i ‘ | fein Asha fått BBI etc. — lystak och lyspaneler för elljus i utställningar, kon- 2 
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i Bofors Bygg-Information. De första bladen är nu fär- NYPLEX — Bofors plastmanufaktur. Standard: konsoler, 
diga och distribueras i dagarna till bl.a. alla arkitekter spröjsar, kassetter för butiksdiskar, imkupor för kök, dörr- 
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lig pärm, i vilken kommande blad även kan placeras. FRAMTIDA PLASTPROGRAM: Standardskivor och manu- 
faktur i BONOPOL, glasfiberarmerad polyesterplast, BO- 
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EONARDO DA VINCI — VETENSKAPSMAN OCH INGENJOR 


Ögat, som kallas för själens spegel, ar det viktigaste or- 

ganet för full insikt om naturens oändliga verk. 
Detta »super vedere» (att förstå att se) var en 
renskap, som Leonardo da Vinci i övermått be- 
ivats med. Säkert var det hans medfödda konst- 
irliga begåvning, som gjorde, att han hade förmåga 
t värdesätta och utnyttja denna gåva. Önskan att 
forska och få kunskap om universum blev det 
dmotiv han gjorde till sitt. 
Mången känner Leonardo da Vinci endast som 
mstndren, skaparen av »Nattvarden» och »Mona 
isa>. Det är sant, att han började sin bana som 
n talangfulle eleven i målarkonst och bildhuggar- 
mst hos den florentinske konstnären och hant- 
karen Andrea Verrocchio for att under sin levnad 
halla sitt konstnärskap, tills han slutade sina 
gar i den franske konungen Frans I:s tjänst 
som dennes »framste målare och ingenjör». Trots 
tta är man frestad att endast använda hans konst- 
irskap såsom — om ock livsviktigt — attribut för 
ins omfattande vetenskapliga insatser. Hans all- 
lighet parad med en otrolig vetgirighet förde 
nom in pa en mängd olika områden. Med sin 
alyserande grundlighet ställde Leonardo snart 
msten i vetenskapens tjänst. En presentation av 
tenskapsmannen Leonardo da Vinci var avsikten 
ed den nyligen avslutade utställningen på Tekniska 
useet i Stockholm. Den hade anordnats av Inter- 
itional Business Machines Corporation till 500-ars- 
innet av Leonardos fodelse. 


njetten: Skisser för tavlingsférslag till domen i Milano. 
jfangsbokstaven: Leonardo da Vincis signatur. 


DK 92 Leonardo da Vinci 
061.4»1953»(487.1) 

I denna miljö var det naturligt att hans rön pa de 
anatomiska, botaniska, zoologiska, aerodynamiska, 
geofysiska, geologiska områdena for att nu nämna 
några fick träda i bakgrunden for hans insatser 
inom tekniken. Utställningen bestod huvudsakligen 
av skisser och efter dessa utförda modeller av ma- 
skiner för olika ändamål. Ur detta smakprov av 
Leonardos produktion visas i det följande bilder av 
anordningar, som kan intressera en byggnadstekniker. 

Från denna utgångspunkt är det klart, att vad 
som här redovisas på intet sätt kan göra hans all- 
sidiga geni rättvisa. Kanske ger det betraktaren 
något av den tankeställare som den gripne utställ- 
ningsbesökaren fick, då han vandrade runt bland 
alla modellerna. 

Låt oss för ett ögonblick lämna utställningen och 
nämna några enkla data ur Leonardo da Vincis 
67-åriga levnad. Leonardo föddes år 1452 och växte 
upp i Vinci och Florens, den tidens kulturcentra 
i Italien. Efter elevtiden blev han snart sin lärare 
Verrocchio's medarbetare till år 1477, då han in- 
rättade egen ateljé i Florens. 

Som 30-åring inträdde han i hertigens av Milano 
tjänst, i vilken han stannade nästan två decennier. 
Avsikten med detta arrangemang var närmast, 
att Leonardo skulle utföra den stora ryttarstatyn av 
Sforza-dynastins grundare. Monumentet fullbordades 
emellertid aldrig. Under denna tid deltog han i täv- 
lingen om kupolen till domkyrkan i Milano, kon- 
struerade fastningsanlaggningar och utförde en 
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Ovan: Belastningsférsék. Observera att all text är spegelvänd beroende pa att Leonardo d 
Vinci, som var vänsterhänt, konsekvent skrev från höger till vänster, 


T. v: Försök för beräkning av valv. Horisontaltrycket kompenseras av tyngder. 


Nedan i mitten: Krigen avlöste varandra under Leonardos levnad. Att även han aktivt delto 
framgår av den mängd förslag till krigsredskap och försvarsanläggningar som han efterlämnade 
Här en fästningsanläggning, där särskilda utredningar utförts beträffande den ur försvars 
synvinkel lämpligaste formen för takets välvning. 


Ovan: Självporträtt. 


T. h: Tvärsnitt genom ett palats 
4 »idealstaden», vars gator skulle 
ga i olika nivåer. Ett första förslag 
till tunnelbanan? 
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T. v: Ventilations- 
flakt för en luftkondi- 
tioneringsanläggning. 
Denna byggdes till en 
boudoir för Beatrice 
d'Este, gemål till Leo- 
nardo da Vinci's be- 


skyddare. 
nängd undersökningar om kanaler och slussar, da- 
idens viktiga kommunikationsleder. 

Sedan han återvänt till Florens, blev han år 1502 f . 
A - irae ts KCR as É Jå T. h: Pålkran där 
ögste militäringenjör i Cesare Borgias tjänst. I hejarens fallhöjd kun- 
| täll ino Tec l kri § stridsplats de varieras med en 
lenna ställning reste han omkring pa stridsplatserna hail och SaREbar sd 
Toscana och Umbrien och ritade kartor, som i sitt losningsmekanism. 


tforande utgör de första exemplen pa modern 
artografi. Till Milano aterkom Leonardo da Vinci 


ör att i den franske konungens tjänst ägna största År 1515 lämnade han Italien och tillbragte sina 
elen av sin tid åt vetenskapliga problem, nu främst sista år hos konung Frans I i dennes sommarresidens 
natomi och vattenbyggnadskonst. Han arbetade bl. a. på slottet Cloux i Amboise. Under denna tid utar- 
a ett projekt att göra floden Adda segelbar, vilket betade han ritningar till ett slott med trädgård för 
kulle ge Milano en vattenled till Comosjön. konungens moder. Slottet uppfördes aldrig men idéer- 


vängbar bro. 
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Ovan: Skiss till de utförda modellerna t. h. 
Ovan t. h: Vattenhjul. 


Därunder: Arkimedes” skruv. Genom att rotera den snedställda axeln 
kring vilken tre förspiraler är lindade, uppfordrades vatten enligt en 
av Arkimedes” uppfunnen metod som Leonardo praktiskt löste på 
detla sätt. 


Nedan t. v: Dykarklocka som skulle göra det möjligt för en människa 
att uppehålla sig under vatten. Idén fullföljdes emellertid icke, då Leo- 
nardo knappast trodde, att en människa verkligen kunde arbeta under 
vatten. 


T.h: Sitt konstnarsskap släppte 
Leonardo da Vinci aldrig 
trots sitt stora velenskapliga in- 
tresse. Här dr en krigarstudie 
säkert utförd med en kraft och 
triskhet, som är karaktäristisk 
för hans teckningar. 
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na utnyttjades vid uppförande av ett annat slott i 
Chambord. 

Den 2 maj 1519 dog Leonardo da Vinci och be- 
grovs i kyrkan St. Florentine i Amboise. 

Leonardo hann göra en omfattande samling an- 
teckningar om de ämnen, där han utförde naturveten- 
skapliga forskningar. De är utförda av den vänster- 
hänte mästaren i spegelskritt kanske för att göra 
det svårare för utomstående att få en inblick i 
Leonardos tankevärld, som för dåtidens samhälle 
måste ha verkat fantastisk. 

Stellan Pauli 


fare 


NYA IDÉER ATT BYGGA BOSTÄDER 
SA föän C72 i ep ope OC i ingengörslävling Z Ce: 


Av civilingenjor B Kelopuu 


De svarigheter, som bostadsproduktionen i Finland 
ar haft att kampa med efter kriget och den darav 
arrorande bostadsbristen samt speciellt de höga 
vggnadskostnaderna utgöra ett såväl socialt som 
conomiskt synnerligen svarlost problem. Detta prob- 
m har i stor omfattning diskuterats och givit an- 
dning till svarartad kritik, som ofta av icke initie- 
ide lekmän riktats mot byggnadsfackmannen. Denna 
itik har ofta varit långt ifrån saklig och i stället 
r att framkomma med positiva förslag enbart varit 
-drivande. 

For att i någon man fa klarhet i vissa funda- 
entala synpunkter for bostadsproduktionen, beslot 
tatsradet anordna en allman idétavling for att ut- 
na de möjligheter, som en valplanerad och grund- 
rt forberedd byggnadsverksamhet kan innebara med 
nke pa bostadsproduktionens utveckling, om man 
Igodogör sig moderna, rationella metoder, begyn- 
nde ifrån stadsplanesynpunkter anda till anvan- 
ndet av industriellt framställda byggnadsdelar och 
etaljer. 

Huvudvikten ställdes pa undersökning av mojlig- 
terna att lätta på den svåra bostadsnoden i Fin- 
nds bosdttningscentra och att avlägsna av denna 
ranledda sociala olägenheter genom att försöka 
abbt erhalla lattnad forst for dem, vilkas bostads- 
hov ar störst, såsom de som vrakts fran sina bo- 
ider, ekonomiskt svaga, sma inkomsttagare m. fl. 
ot skulle dock icke vara meningen att uppföra s.k. 
ödbostäder> av en alltför anspråkslös standard, utan 
städer som äro såväl socialt tillfredsställande som 


vjetten: Perspektivbild av »Blå bandet». 


DK 69.002:728.2(471.1) 
arkitektoniskt, byggnadstekniskt och ekonomiskt sett 
goda och som erbjuda en harmonisk miljö. 

Denna tävling utlystes i oktober 1952 och tävlings- 
tiden utgick den 1 mars 1953. Tävlingen utgjorde 
en idétävling, som fördelade sig på följande fyra 
Serer: 


A I en arkitektonisk och social serie 

A 2 en stadsplaneteknisk serie 

BI en serie för konstruktioner och arbetsutforande 
B 2 en byggnadsdels- och detaljserie. 


A-serien avser planering av bebyggelsen pa Haga 
3 omrade inom Helsingfors stad, medan B-serien an- 
tingen sammankopplad med foregaende eller pa all- 
man bas stravar till utveckling av byggnadstekniska 
fragor. 

Sasom anvisningar for tavlingsdeltagarna fram- 
fordes bl. a. foljande: 


»Avsikten med tävlingen ar att finna goda lösningar, 
närmast for med samhallsmedel uppförda hyreshus, pa 
basen av ca 500 invanare omfattande bostadsgrupper, 
inom vilka levnadsmiljon och de sociala förhållandena 
for skaliga kostnader gjorts tillfredsstallande. Narmast 
med tillhjalp av nya idéer, t. ex. genom att anvanda 
sig av byggnadsomradets mekanisering, bor eftersträvas 
resultat som äro billigare an den nuvarande kostnads- 
nivan for hyreshus. 

I tavlingen kan for byggnaderna raknas med en kor- 
tare teknisk hallbarhetstid an den nuvarande, saframt de 
blott som ekonomiska foretag kunna tavla med de ny- 
byggnader som komma att uppföras under de närmaste 
artiondena. 

Tavlingsobjekt ar området Haga 3, vars blivande in- 
vanarantal stadens stadsplanemyndigheter ha förutsatt 
stiga till omkring 2500. Den tavlande far planera om- 
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rådet fritt, börjande med stadsplanen under iakttagande 
av i föregående moment omnämnda principer, dock med 
beaktande av att planen måste anpassas till det an- 
gränsande området Haga 2, vars redan fastställda stads- 
plan befinner sig i verkställighetsskedet. I A-serien 
anses det vara lämpligt, att byggnaderna grupperas 1 
bebyggelseenheter >celler>, omfattande bostäder for ca 
500 invånare, men gärna på sådant sätt, att också ett 
förverkligande i mindre delar möjliggöres. Cellerna böra 
vara så självständiga, eller genom mindre omorganise- 
ring kunna förändras till sådana självständiga grupper, 
att lösningen kan tillämpas också annorstädes än på 
Haga 3 området. 

Den tävlande kan avvika från gällande bestämmelser 
rörande byggnadsverksamheten, såframt blott trygghets- 
och skäliga sociala synpunkter beaktas. 

Inom bebyggelseenheterna böra lägenheterna till över- 
vägande del utgöras av 
1. familjebostader, men uppenbart föreligger skal att for 

ensamma och barnlösa reservera också en viss mängd 
2. kollektivhuslägenheter. Dessa borde emellertid icke få 

vara ägnade att störa huvudlösningens klarhet, utan 
borde de, om en tillfredsställande lösning ernås, kunna 
förverkligas skilt för sig. 

Vid lägenhetsfördelningen bör eftersträvas att be- 
akta följande matlagsgruppering, som grundar sig på 

folkräkningen i Helsingfors den 31.12.1950: 


TIS GTI GG sis e var Steel ass sence ene 21 % 
D2 EDCESONELD otal Herein syd acters ashe 27 % 
B= Ae PETSONET norte ten ens leke suena 38 % 
C——OPEhSONel ie. gee rex javeyo  aanvere 12 % 
P= MTC T SOPOT. söker er bol ära he coer ete 2% 

100 % 


I B-serien bor helst framföras till det föregående 
eller till Haga 3 områdets stadsplaneskisser sig anslu- 
tande konstruktionsl6sning och byggnadssatt som kan 
tillämpas vid uppbyggande av såväl den enskilda be- 
byggelsegruppen »cellen>, som av hela området. Då möj- 
ligheten att använda sig av byggmaskiner uppskattas, 
bör tagas i betraktande endast på ifrågavarande arbets- 
objekt fallande amorteringsandel. Byggandet tänkes ut- 
fört i skeden om minst 500 invånare omfattande be- 
byggelsegrupper. Dessutom kan i serien framföras del- 
lösningar, industriellt framställda produkter och element, 
detaljer m.m., vilka innebära förbättringar for bygg- 
nadsproduktionen på såväl flervaningshus- som egna- 
hemslinjen. Med avseende på de industriellt tillverkade 
produkterna och elementen böra våra inhemska möjlig- 
heter beaktas.> 


Även om arrangörerna icke väntade sig några 
banbrytande resultat av denna tävling, ansåg man 
sig dock kunna få en inventering av förefintliga 
idéer, varvid tävlingen skulle tjänstgöra som något 
slags »Gallupundersokning» for bostadsproduktions- 
frågan. Det talrika deltagandet med 148 inlämnade 
förslag bekräftade även detta och därför kunde man 
efter bedömningen draga vissa tämligen klara rikt- 
linjer över de önskemål man skall ställa på utveck- 
lingen av bostadsproduktionen. Synnerligen många 
förslag deltogo såväl i A- som B-serien och sam- 
arbetet mellan olika fackmannagrupper överträffade 
på ett lyckat sätt alla ställda förväntningar. 

I tävlingen framfördes i huvudsak tre slags hus- 
typer: 

Radhustyp för stora familjer i I—2 våningar 

Långhus för stora familjer med 2—4 våningar 

Höghus med 10—14 våningar för små familjer och 

ensamma personer. 


Speciellt anmärkningsvärt är, att de tidigare myc- 
ket använda 5—8-vaningsbebyggelserna nästan icke 
alls förekommo i tävlingsprojekten. 
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I alla förtjänstfulla förslag understiger kvoten ku- 
bikinnehåll/lägenhetsytan värdet 4, vilket är synner- 
ligen fördelaktigt. Så låga värden som 3,1—3,2 m*/m* 
förekomma. Dessa fördelaktiga värden förorsakas del- 
vis av den föreslagna låga rumshöjden, men framför 
allt genom de tunna, materialbesparande konstruk- 
tionerna, som berättigats av utvecklad prefabrike- 
ringsteknik och användningen av tunna högeffektiva 
värmeisoleringsskikt. 

Såsom exempel på tvenne diametralt motsatta lös- 
ningar önskar författaren framföra förslagen med 
pseudonymerna »Bla bandet» och »1953». Den forst- 
nämnda, som enligt prisnamndens protokoll var ett 
av tavlingens intressantaste och mest omdiskuterade 
forslag, fick inlosning i A-serien jamte forsta pris 
i B-serien samt dessutom extrapris for langt drivet 
samarbete i olika serier. Det sistnämnda fick andra 
pris i bägge sefierna. Arkitekt for båda förslagen 
var arkitekt sara Viljo Rewell, medan B-seriens 
motsvarande lösningar voro utarbetade av författaren 
till denna artikel. 


Tävlingsprojektet »Bla bandet» 


Tavlingsterrangen har varit utslagsgivande for 
detta tavlingsforslag. Denna terrang ar en karg, ty- 
piskt finsk klippnatur, torftigt bevuxen. Ett undantag 
fran detta bildar en dalgang strackande sig fran 
väster till Oster genom området. Tavlingsomradet har 
en ca I km lang sluttning at söder och sydväst. 

Huvuddelen av bostaderna aro placerade i lang- 
hus, medan alla enpersonslagenheter sammanforts 
kollektivt i ett 14-vanings tornhus. 

Långhuset, i vilket den övervägande delen av 
bostäderna inrymts, ar en form av de s. k. Corbusier- 
lösningarna med horisontella huvudleder. | 

Långhuset är placerat längs den syd-sydvästliga 
sluttningen, emedan blott en sådan placering kan anses 
vara tillräckligt god för människobostäder och eme- 
dan man därigenom helt kan undvika vertikala huvud- 
leder (allmänna trappuppgångar). 

Det är lyft lös fran markytan därför att | 


därigenom våldföres icke terrängen och naturen 
den föreslagna fundamenteringen är billigare än 
vanlig sockel och schaktad botten | 
därigenom gives en ypperlig lösning på stadsplanens 
trafikproblem, sålunda att fotgängare och barn lätt 
kunna komma till trafikcentrum och rekreations- 
områdena under huset genom parkvägar fullt obe- 
roende av trafikvägarna. 


Huset har utförts »överlångt>, emedan därigeno 
åstadkommes kontinuitet i såväl trafik- som installa 
tionssystem i själva byggandet och emedan syd- oc 
sydvästsluttningarna önskats exploaterade för bostads 
ändamål till sista metern, varigenom man undviki 
att använda den övriga terrängen antingen son 
mindre lämpad för låghusbebyggelse eller man önska 
spara den för rekreationsändamål (den gröna dalen) 

Huset består av tre våningar med en centra 
korridor i andra våningen, varifrån enskilda trappo 
av lätt konstruktion leda till varje bostad i de tv 
övriga våningarna. Källare och vindsutrymmen kom: 
penseras med motsvarande lagringsutrymmen i andra 
våningen, vilka kunna såväl ventileras som erhåll 


Överst: »Blå bandets» 
stadsplan. ; 


I mitten: Plan av mel- 
lanvåningen med cen- 
tralkorridor. Typplan 
av I rum och kök. 


Nederst: Vanings- 
plan, första och tredje 
vaningen. Typplan av 
3 rum och kök. 


TE 
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Detaljkonstruktion av prefabrikerat vägg- 
element. 


dagsljus efter behag. I samband med dessa kunna 
piskningsbalkonger jämte ventilations- och belys- 
ningsmöjligheter för korridoren lätt anordnas på 
önskad plats. 

Den långa »centralkorridoren»> kan naturligtvis av- 
brytas så tätt man önskar. Om korridoren delas i 
50 m långa sträckor, betyder detta 30 lägenheter vid 
samma »trappa» (port) eller samma mängd som i 
ett 6-vaningshus med fem lägenheter per trapplan. 

Lägenheterna äro av tvenne huvudtyper, varav 
största delen är över 60 m”, bestående av vardags- 
rum med mat- och kokvrå, badrum, garderob och 2 
skilda sovrum. Med hänsyn till produktiva faktorer 
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Snitt. 


ha lägenheterna och deras delar i högsta grad gjorts 
identiska. 

I B-serien lades huvudvikten vid lösningen av lång- 
husets tekniska problem, enär den övervägande delen 
av massorna ingå i denna typ. 

Den svåra terrängen ställde speciella krav på ar- 
betsplatsens organisation, vilket bl. a. föranledde an- 
vändandet av transportabla betongproportionerings- 
verk i stället för den vanligen förekommande centra- 
liserade blandningsanläggningen. De transportabla 
proportioneringsverken kunna förflytta sig längs de 
på förhand iordningställda, med långhusen parallella 
vägarna och betongtillverkningen sker på platser som 
utväljas med hänsyn till terrängens höjdförhållanden 
och önskvärda betongdistribueringsavstånd. Den svåra 
terrängen med dess stora höjdskillnader ställer även 
stora svårigheter för ekonomiskt utnyttiande av torn-, 
gummihjuls- och larvfotskranar, varför användandet 
av sådana icke föreslagits. 

De prefabrikerade byggnadsdelarna av armerad be- 
tong framställas i ett centralgjuteri med direkt an- 
sluten lagringsplats för dessa, vilket placeras möj- 
ligast centralt med hänsyn till byggena. Tidsschemat 
bör göras sådant, att elementgjutning i möjligaste 
mån sker under årstid, som icke fordrar speciell 
uppvärmning. De provisoriska byggnaderna för gju- 
teriet kunna därigenom utföras med största besparing 
och sommartid kunna dessa byggnader delvis und- 
varas. 

Trävaru- och stålförråden placeras i närheten av 
övrigt lager och prefabrikering av armering och 
formsättning utföres i så hög grad det är möjligt 
i dess omedelbara närhet. Förfärdigandet av formar 
samt reparation av skador på formluckor och övriga 
formdelar utföres maskinellt i största möjliga ut- 
sträckning. 


efabrikerade element av 
merad betong. Elemen- 
Is placering i byggnaden 
Im 3år av skissen nederst 


sidan. 
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Schaktningsarbetena begransades i allmanhet till 
ippgrundens blottning och eventuell pallsprangning 
. speciellt branta ställen. 

Samtidigt med ovannamnda arbeten bygges gang- 
yggorna till bygget med normala metoder med 
aktande av att formsattningen utföres med form- 
sment som kunna användas ett flertal gånger. 
älva fundamenten med sina konsoler formsättas 
ed speciella formluckor. Samtidigt med formsätt- 
Agen inmonteras prefabrikerade balkelement och 
larna till rörkanalen av armerad betong. Behövlig 
rmeisolering är redan vid tillverkningen fäst vid 
ssa element. 

Dessa element äro försedda med fäststål för att 
kra samverkan med den senare på platsen gjutna 
tongen. När elementen äro monterade på sina plat- 
- gjutes fundamentbetongen till sin slutliga höjd. 
som fundamentbetong användes B-betong K 150 
d möjligast mycket sparsten upp till konsolhöjd, 
refter betoneringen fortsattes med betong K 200. 
Gjutningen av fundamenten liksom alla andra pa 
itsen utförda konstruktioner sker med transportabel 
ongstation till vilken även hor transportabel be- 
ighiss. Denna betongstation är planerad för en 
pacitet av 70 m? per 8 timmars arbetsdag. Betong- 
tionens plats väljes sålunda, att den utan större 


Snitt som visar de prefabrikerade betongselementens placering. 
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De olika byggfaserna. 


Arbetsplatsens organisation. 


1. Platskontor. 2. Lagerplats. 3. Bespisning. 4. Fabrikation av betong- 
element. 5. Lagring av betongelement. 6. Armering. 7. Trävirke. 
8—13. Platser för rörlig betongstation. 


Modell av anläggning för prefabrikering av betongelement. 


svårigheter kan förflyttas till huset från vägen och 
sålunda, att betongens transportavstånd icke överstiga 
100 m i någon riktning. 

Det nedersta bjälklaget varmeisoleras med 10 cm 
träullsplatta, som samtidigt tjänstgör såsom form- 
sättning. På grund av sin skyddade placering behöva 


dessa träullsplattor blott cementslammas. Träulls- 
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plattorna stödas medelst trabalkar fran de fastgjutna 
balkelementen på samma sätt som de senare be- 
skrivna formiuckorna. Varmeisoleringen ansluter sig 
vid yttervaggarna till de tidigare namnda balkelemen- 
tens varmeisolering. 

Bjalklaget armeras helst med svetsat armeringsnat. 
Betongtransporten sker med hjälp av speciell tran- 
sportvagn (t. ex. Mono-Rail). Denna stannar auto- 
matiskt pa önskat ställe. For betonggjutningen be- 
hövs sålunda pa bjälklaget tre man, varav två distri- 
buera betongen och vibrera den, medan den tredje 
mannen arbetar vid hisstornet och sköter betong- 
vagnen. Enär värmeslingorna för golvuppvärmningen 
senare pågjutas behöver betongytan icke vara absolut 
jämn, varvid någon speciell ytbehandling icke är 
nödig. I samband med betonggjutningen utföres ur- 
sparningarna för mellanväggselementen. 

De bärande mellanväggselementen prefabrikeras i 
centralgjuteriet. Dessa element ha standardiserats så- 
lunda, att blott två dimensioner förekommer i hela 
byggnaden. Fästjärn, elektriska ledningsrör och för- 
delningsdosor inläggas i elementen före gjutningen. 
I de vertikala fogarna finnas rännor, varigenom 
i den fardigmonterade väggen bildas kanaler, som 
sedermera injekteras. I sin nedre del äro elementen 
försedda med horisontala fäststål, som ingjutas i 
värmeledningsbetongen. för att säkra samverkan med 
denna. I de element som förmedla ' balkreaktionerna 
finnes urtagning för balkelementet jämte fördelnings- 
järn under denna. 

Elementen monteras med en lätt monteringsvagn 
av sstålrör i sina urtagningar i bjälklagsbetongen, 
stödas provisoriskt med speciell stödkonstruktion, var- 
efter injekteringen sker med en liten injekterings- 
pump. 

Byggnadens längsgående mellanväggar gjutas på 
platsen, varigenom erforderlig avstyvning i längd- 
riktningen erhålles. Väggen har dessutom på sina” 
ställen även balkverkan, varvid erforderlig balkarme- 
ring inlagges. I övrigt aro dessa väggar ävensom 
väggelementen oarmerade. 

Dessa väggar formsättas medelst formluckor, vilka 
stödas på specialstöttor. 


ontering av väggelement. 


Transport av väggelement. 2. Stöttat väggelement från sidan. 
—4. Väggelementets stödkonstruktion. 


När de transversala mellanväggarna monterats pla- 
eras balkelementen på sina platser. De varmeisole- 
ide randbalkarna utföras av B-betong K 200 och 
lellanbalkarna, vilka under betoneringen erhålla 
orre påkänningar, utföras av A-betong K 300. Balk- 
ionteringen sker medelst en enkel mobilkran. Då 
essa balkar skola samarbeta med den efteråt på- 
jutna plattan, förses de med uppstigande byglar, 
ka ingjutas i plattan för att säkra samverkan 
ellan denna och balkelementen. Elementen äro även 
wrsedda med hal for staltapparna, vilka uppbära 
jalklagsformen. 

Formsattningen for plattan sker med fardiga luc- 
or, som stodas pa balkelementen och de längsgående 
iggarna. Formluckan består av en plastbekladd fa- 
erskiva vid vilken fastskruvats trabalkar, vilka av- 
yvats i underkanten med bräder. Dessa luckor 
ionteras pa längsgående band, vilka stöda pa stal- 
ppar i balkelementen enligt ovan. Ett undantag 
tgör formsattningen av bjalklagen under sovrummen 
2 andra sidan centralkorridoren, dar formen pa 
rund av den stora spännvidden stödes med en 
6ttad trabalk i mitten och vid den längsgående 
ellanvaggen. 

Saval vid denna som andra formsattningar har 
rincipen varit en strävan att åstadkomma en direkt 
alningsbar betongyta med hänsyn till god ekonomi 
3s formen. Efter manga försök och provningar med 
ika formsattningsmaterial och dess ytbehandling har 
ner med plastbelaggning visat sig giva det basta 
ssultatet såväl tekniskt som ekonomiskt, såvitt möj- 
het finnes att använda dessa formar tillräckligt 
ånga gånger. Erfarenheter från olika länder ha 
sat, att en dylik plastbeklädd fanerskiva kan an- 
indas t.o.m. flera hundra gånger. Huvudvikten 
sger i att formarbetet utföres omsorgsfullt och form- 
vningen sker varsamt, varjämte speciell vikt skall 
ggas vid rengöring och skötsel av formarna. När 
rmsättningen blivit färdig gjutes plattan samtidigt 
ed de längsgående mellanväggarna. Plattan på ena 
dan väggen är 10 cm tjock och armerad i en rikt- 
ng och på den andra sidan korsarmerad med en 


Montering av balkelement med enkel mobilkran. 
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Formsdattningslucka för bjälklag. 
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Regler 21448” 
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Bultar per bolkavstand 
Fyllning vid belt 


Formsättningslucka för 
bjälklag. Sektion A-A. 


Kifformad gummitätning 


pEs40 Förstorknmmgsjarn 


Formsättningslucka för bjälklag. Sektion B-B. 
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ae 


Detaljer av formsatiningslucka for bjälklag. 


15 cm tjock platta. Betongen ar liksom i föregående 
bjalklag betongkvalitet K 200. 

Springorna vid luckkanterna tätas med kilformiga 
gummitatningar. 

I samband med betonggjutningen insattas fastkro- 
kar for taklampor och vid dessa ett kort vertikalt 
ledningsror, 

Ovanpå det översta bjälklaget monteras den pre- 
fabrikerade horisontala evakueringskanalen, vilken 
på grund av sin längd har maskinell ventilation. 
Detta bjälklag värmeisoleras med 10 em tjock sten- 
ullsmatta, som går runt evakueringskanalen. 

Takstolarna prefabrikeras och utföras såsom spikat 
träfackverk av sekunda virke (t. ex. gammal inbräd- 
ning). Såsom taktäckningsmaterial föreslås galvani- 
serad plåt. 
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De längsgående ytterväggarna utföras i fabrik som 
5 m långa element möjligast färdiga. Konstruktionen 
göres lätt och monteras på randbalkarna så, att 
värmeisoleringarna bilda en helhet. I denna konstruk- 
tion ingå även fönstren. Dylika väggelement ha 
med framgång använts i flera byggen i Finland. 

Inredningsarbetena utföras med beaktande av möj- 
ligast långt driven prefabrikering. 

Installationsarbetena kännetecknas av en långt ge- 
nomförd rationalisering. Vertikaldragningarna ske 
med en gemensam rörtrumma placerad centralt i 
förhållande till kök och badrum, vilka grupperats 
två och två. Denna rörtrumma utföres av armerade 
betongelement i rumshöjd, vilka monteras på sin plats 
när installationsarbetet är färdigt. Från denna rör- 
grupp kunna alla nödvändiga sidoledningar dragas. 


attenledningarna begränsas till köken och badrum- 
en, medan varmeledningen i sin helhet finnes i 
lvet. 
När värmeledningssystemet blivit provtryckt och 
elektriska installationerna i taket äro utförda 
utes som skydd för rören och såsom golvunder- 
= 6 cm betong, vilken även av viktbesparingsskäl 
n utföras av lättbetong med volymvikten 1,2. Denna 
lvbetong stalslipas maskinellt, t. ex. med AB Vibro- 
erkens golvglattningsmaskin. De elektriska led- 
hgarna dragas till respektive dosor och kontakter 
räggelementen. Ledningarna för takbelysningen dra- 
S i ovannämnda »varmeledningsbetong>» inlagda ror, 
Ika förenas med de förut i den bärande plattan 
gjutna rörstumparna. 
Beträffande betongytorna skola och kunna de även 
föras sålunda, att de med mycket ringa extra åt- 
rder direkt kunna målas utan speciell kittning och 
ackling med användning av modern betongmål- 
ngsteknik. 
Enär största delen av betongkonstruktionernas 
assa ingår i de olika prefabrikerade elementen har 
eciell omsorg nedlagts vid projekteringen av ett 
tionellt och effektivt, provisoriskt centralcement- 
uteri för dessa delar. 
Detta gjuteri har en egen halvautomatisk betong- 
ation for viktproportionering, som bör kunna skötas 
en man. Den fardigblandade betongen distribueras 
rst medelst speciell betongtransportvagn pa en 
ngsgående bana, varifrån den tippas i en betone- 
igsskopa upphängd i en likaså längsgående travers. 
edelst denna travers skötes såväl betoneringen som 
ttning av formar och färdiga element. 


iwlingsprojektet »1953> 


I detta fall sker losningen med tvenne hustyper, 
ls 12-vanings höghus, dels envanings radhus, varav 
vuddelen placerats längs sluttningen. 

Vissa bestämmelser i tävlingsprogrammet ha för- 
sakat att förhållandet mellan radhusens och hög- 
sens volym blivit så oförmånlig, att även till fa- 


ljebostadsgruppen hörande lägenheter måste in- 


mmas i höghusen. 
Arkitekten har i detta förslag önskat visa två 
stematiska hustyper, vilka i fråga om användbar- 
t komplettera varandra i den mån varje specialfall 
rdrar och vilka praktiskt taget kunna byggas av 
mma element. 
I höghuset har man strävat till att utföra själva 
stemet av bostadsceller med glidform sålunda, att 
ielningen och inredningen av varje cell kan ske 
stort sett med färdiga inredningselement. Till 
ssa element, som direkt påverka planlösningen, höra 
a. 

fönsterbänkarna 

skjutdörrarna 


De förstnämnda äro träkonstruktioner på stålkon- 
ler och bilda en bordskiva, under vilken kan pla- 
‘as olika variabla förvaringsplatser, såsom hyllor, 
lor, skåp m. m. 

Ifrågavarande skjutdörrar utföras utan s.k. meka- 
mer av tvenne sammanlimmade hardboard-skivor 


»1953». Ilöghusets f asad. 


Plan av héghuset. 


Plan av den bärande stommen till hoghuset. 
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Glidformskonstruktionen. Plan. 
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Glidformskonstruktionen. Detaljer. 
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Modell av bygget med glidformar illustrerande olika byggnadsfaser. 
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(sammanlagd tjocklek ca 8 mm) med avstyvningar 
i kanterna av hart träslag. Skjutdorrarna röra sig 
i rannor av samma material. 

I B-serien behandlades enbart hoghuset. Med han- 
syn till husets höjd har glidformsgjutning av den 
barande konstruktionen ansetts ekonomiskt berattigad. 
Darvid har husets barande stomme utbildats sasom 
transversala betongvaggar sinsemellan forbundna med 
bjalklagen. Dessa 25 cm tjocka väggar kunna i hog 
grad av kända skäl lämnas oarmerade enligt de nya 
undersökningar, som såväl i Sverige som i Danmark 
utförts över betongväggars bärförmåga. Blott i kan- 
terna under primärbalkarna, där stora lastkoncentra- 
tioner förefinnas, är pelararmering nödvändig. 

Vid omsorgsfullt arbete med riktigt proportionerad 
betong och med filtning av betongytorna omedelbart 
efter deras frigörelse från formen kunna fullt mål- 
ningsbara ytor erhållas. 

Vid glidformsgjutna höghus ligga svårigheterna i 
rätt val av metod för framställning av bjälklag. Den 
tidsvinst man erhåller genom det snabba uppförandet 
av de glidformsgjutna väggarna är skenbar, om man 
icke även rationaliserar utförandet av bjälklagen så- 
lunda, att man även därigenom erhåller en tidsbe- 
sparing, vartill kommer de stabilitetsproblem, som 
måste lösas vid uppförandet av väggarna. 

Vid jämförelse mellan användningen av prefabri- 
kerade bjälklagselement och normalt gjuten korsar- 
merad platta utföll denna till fördel för de först- 
nämnda. 

Förutsättningen för användandet av prefabrikerade 
bjälklag i detta fall är, att även primärbalkarna pre- 
fabrikeras samt inmonteras på sin plats efter hand 
som glidformsgjutningen fortskrider. 

Dessa balkar, vilka väga ca 3,6 ton, monteras med 
tornkran av största typen i ursparningar i vagg- 
skivornas kanter. För detta ändamål avbrytes glid- 
formsgjutningen vid lämplig höjd. För att kunna 
placera de tunga primärbalkarna på exakt höjd in- 
betoneras i glidformsvaggarnas kanter [-järn, vid 
vilka konsoler av vinkeljärn fästs på den erforder- 
liga höjden. På dessa konsoler läggas balkarna, var- 
igenom höjden är säkrad och den färskaste glid- 
formsbetongen icke bli belastad. För att erhålla den 
erforderliga stabiliteten och samverkan med de bä- 
rande väggarna äro balkarna försedda med fäststål, 
vilka direkt efter montaget inbetoneras från glid- 
formen. Efter detta ‘kan glidformslyftningen fort- 
sätta, varvid formens och bockarnas konstruktion till- 


låter att balkarna liksom »ga igenom> denna. På 


detta sätt uppföres huset till sista våningen, varvid 
de inbetonerade primärbalkarna samt de ävenså glid- 
formsgjutna trapphusen och hisstrummorna giva den 


erforderliga temporära stabiliteten, vilken blir slutlig 


när bjälklagen äro färdiga. 


Såsom sekundära bjälklagselement har jämförts 


hålbalkar av olika slag och ribbplattor. 
Den föreslagna hålbalkstypen har valts på grund 


av sin prisbillighet, enkelhet vid tillverkningen och 
goda statiska egenskaper. Fogningen av hålbalkarna 


sker samtidigt med pågjutningen av skyddsbetongen 
för golvuppvärmningsslingorna. Utförda försök ha 


visat den ypperliga samverkan mellan denna betong 


1 


och de prefabrikerade elementen med mycket små 


ERNA I ob Ovan: Tat ytterform. 
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T.h: Yttre gles form cater Libher (er fegstynalig . 


vid användning av | 
vaggplattor. 


Temporart stöd för primdrbalkselementen. 


1edbojningar och en nästan fyrfaldig brottsakerhet. 
Im sa önskas kan kontinuitet erhållas genom inlagg- 
ung av oOverkantsarmering vid stöden fore efter- 
yetoneringen. Samtliga ledningar kunna dragas inne ey 
halbalkarna eller den pagjutna betongen. Liknande 
lement ha redan lange använts utomlands, speciellt 
England. Möjligheten att använda den maskintill- 
rerkade tyska Seibert-Stinnes-balken har även under- 


OER 


sökts, men denna konstruktion har med sina manga IRL, 
ortjanster dock icke valts for tillverkning pa arbets- IR 
»latsen, enär maskinen, för att komma för fullt ut- 3 
iyttjande av dess kapacitet, torde fordra ånghärd- T. h: Distanstråd för vågräta fogar. =E jar 


R 


SS 


sing av de nygjutna elementen. I en grundlig ut- 
edning har även fastställts, att den föreslagna ele- 
nentbredden 50 cm i detta fall är tydligt fördelak- I 
igare än den vanligen på dylika balkar använda 
redden 25 cm. Med användning av modern pre- 
abrikeringsteknik kan den synliga undre ytan fram- 
tällas sådan, att den utan vidare kan målas, såvitt 
nan icke av akustiska skäl önskar fästa en skall- 
atta (t. ex. av träfiber) vid bjälklaget, vilket lämp- 
igast sker medelst limning. Ribbplattor försedda med ee 
peciell lätt underplatta (t. ex. Gipsonit- eller Soun- = snitt B-B. bese 
lex-platta) äro i samma prisklass, men aro dessa 
ekniskt sett mindre fordelaktiga, vilket utforda prov- 
yelastningar tydligt visat. 

Vid jämförelse mellan de prefabrikerade konstruk- 
ionerna och normalt gjuten korsarmerad platta kon- 
taterades, att gjutningen av plattan i detta fall 
etyder ett stopp för glidformsarbetets vidkommande 
ör varje våning, emedan väggarnas stabilitet annars 
cke säkras. Detta i sin tur betyder att de tidsvinster 
om glidformsgjutningen ger förloras. Balkindelning- 
n är densamma som vid de prefabrikerade konstruk- 
ionerna, men dessa kunna gjutas ekonomiskt blott i 
amband med plattan. Formsättningen är rationalise- 
ad och standardiserad genom användandet av stora 
ormelement, i vilka stödkonstruktionen och själva 
ormsättningen utgöra en helhet. Formens höjd reg- 
ras med skruvdomkrafter och hela formkonstruk- Pere: 
ionen kan sankas att vila pa hjul. Harigenom ar formkarna. 
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det lätt att med hjälp av tornkran riva och förflytta 
formen. Även denna metod att utföra bjälklag ger 
synnerligen stora utvecklingsmöjligheter, men be- 
roende på byggnadens regelbundna planering, vilken 
tillåter fullständig standardisering av bjälklagsele- 
menten, har användningen av dessa ansetts fördel- 
aktigare. 

I ytterväggarna användas prefabrikerade väggele- 
ment, där värmeisoleringen består av en 12 cm tjock 
träullsplatta mellan två armerade betongskikt. Det 
inre skiktet, som har en statisk uppgift, är 9 cm 
tjockt, ytskiktet är 4 cm. Dessa element äro utförda 
med färdiga fönster- och dörröppningar och lyftas 
på plats med tornkran. 

De glidformsgjutna ytterväggarna vid gavlarna 
värmeisoleras med mindre plattor av likartad kon- 
struktion, där dock den statiskt verkande betongen 
saknas. Dessa plattor insättas i glidformen i jämn- 
steg med gjutningen, varvid en tillräcklig vidhäft- 
ning erhålles och de markerade fogarnas regelbun- 
denhet säkras med speciella arrangement. 

En sådan yttervägg har ett k-värde = 0,50 kcal/m? 
Sloycy RAG 

Användandet av en dylik väggkonstruktion har 
motiverats med talrika försök, som bl. a. givit föl- 
jande resultat: 

1) Träullsplattans vidhaftning med betongen ar 
effektivare än vad fallet är med de flesta andra 
värmeisoleringsmaterial. Den statiska samverkan mel- 
lan betongskikten och träullsplattan är på grund av 
ovannämnda vidhäftning och träullsplattans inre styv- 
het så stor, att en dylik platta verkar som en statisk 
helhet. 

2) Trots att träullsplattorna delvis innehålla or- 
ganiska beståndsdelar, har långvarig erfarenhet jämte 
undersökningar påvisat lång tidsbeständighet mot 
röta. 

3) Vid bedömning av väggens värmeisolerings- 
förmåga ha även dess möjligheter att hålla sig torr 
stor betydelse. Emot regninverken och den därmed 
förenade frostinverkan kan väggplattan anses vara 
tämligen motståndskraftig. Den i vårt klimat i all- 
mänhet farliga fuktvandringen från den varma till 
den kalla ytan är däremot ett svårare problem. Denna 
naturliga fuktvandring kan man icke och har man 
icke heller önskat hindra, men konstruktionen är 
med detta tjocka inre betongskikt och tunna ytter- 
skikt sålunda balanserad, att fuktighetsvandringarna 
från rummen till värmeisoleringen och därifrån vi- 
dare till ytterluften äro lika snabba. Därigenom 
minskas fuktens kondenseringsmöjligheter och en 
större ackumulering av densamma i värmeisoleringen 
är icke möjlig. Prov över försök med den föreslagna 
väggkonstruktionen för att utröna regnverkan, fukt- 
vandring och de k-värden som svara mot brukstill- 
ståndet hava utförts i Statens Provningsanstalt. 

Såsom alternativ värmeisolering kunde i dylika 
väggelement närmast ifrågakomma lättbetong. De 
praktiska erfarenheter man inhämtat om dylika kon- 
struktioner äro emellertid icke enbart positiva, var- 
för träullsplattorna valts som isoleringsmaterial. 


Skaparna av såväl »Bla bandet> som »1953» ha 
såsom ledtråd framför allt haft en strävan att tydligt 
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visa att man med riktig byggnadsplanering och genom 
att rationalisera den nuvarande mer eller mindre 
hantverksmässigt bedrivna bostadsproduktionen sa 
att den förtjänar benämningen industri, kan sänka 
bostadernas produktionskostnader i den grad, att man 
även i dagens Finland icke behöver tillgripa s. k. 
negativa åtgärder, dvs. förminskning av lägenhets- 
areal och sänkning av bostadsstandarden. 

Den genomsnittliga sänkningen av produktions- 
priset med dessa två förslag ar ca 20 %o. 

Om man vill precisera de samlade erfarenheterna 
från tävlingsförslagen i B-serien, kunna följande 
karakteristiska drag nämnas: 

1) Tävlingen visade tydligt vikten av att stads- 
planen än fast bunden vid helheten i en modern be- 
byggelse och huru intimt det arkitektoniska och rent 
byggnadstekniska smälter ihop i en harmonisk helhet. 
Med hjälp av regional bebyggelse i stället för att 
bygga ett hus i gången nås de bästa resultaten såväl 
socialt och tekniskt som ekonomiskt sett. 

2) Såsom material för bärande konstruktioner har 
nästan enbart föreslagits betong. 

Ytterväggsmaterialet har varierat från prefabrike- 
rade tra- eller betongelement till murad 1*/2-stens 
vägg. 

Glidformsgjutning föreslås allmänt i höghus. 

3) Alla tävlande ha i högsta grad gått in för 
mekanisering av arbetsplatsen, dvs. användandet av 
maskiner. 

Mången har gått in för automatiska betongstationer 
skötta av en man. 

Bemärkas bör även, att de prefabrikerade betong- 
delarna i allmänhet föreslås utförda på arbetsplatsen. 

4) Eliminering av murning och putsning ar all- 
män, likaså nödvändigheten att torka ut bygget. 
Direktmålning på betong föreslås ofta. 

5) Möjligast långt driven rationalisering och stan- 
dardisering är onskvärd och arbetets organisering har 
man försökt göra så elastisk som möjlig, varvid 
huvudvikten lagts på eliminering av det hantverks- 
mässiga och manuella arbetet, speciellt hjälparbetet, 
vilket även mekaniseringen i hog grad bidrager till. 


Det bör observeras, att den officiella bostadspoliti- 
ken under tiden för denna tävling råkat i en trång 
återvändsgränd. I själva verket hade samhället visat 
sin oförmåga att bygga tillräckligt många bostäder 
för de behövande. Har finnes icke skäl att redogöra 
för orsakerna därtill. På grund av sin otillräckliga 
bostadsproduktion har den officiella bostadspolitiken 
blivit ett objekt för den allmänna politiken och ett 
offer för densamma. Därigenom ligger det nära till 
hands att myndigheterna utsättas för en psykos, som 
har till ändamål att öka antalet producerade bostäder 
utan att se på medlen. Den effektivaste och även 
enklaste vägen är då naturligtvis att minska på lägen- 
hetsstorleken och öka denna verkan ytterligare genom 
kvalitetsförsämring. 

Bostadsreformtävlingen torde klart ha visat huru 
beklagligt det är om ovannämnda negativa psykos 
eliminerar de positiva medel, som en omsorgsfull och 
rationell planering och riktiga produktiva metoder ger 
bostadsproduktionen och som rätt använda ge en 
helt annan nyttofaktor än de förstnämnda. 


INTERNATIONELL KONGRESS OM FÖRSPÄNDA BETONGKONSTRUKTIONER 


Av civilingenjör SVR Casper Jung 


Förspänd betong är ett begrepp med stor aktualitet. 
om bekant innebär förspänningen i princip att man 


enom spänning av kablar eller strängar av hög- 


ardigt stål applicerar extra tryckkrafter på betongen. 
jenna har stor tryckhållfasthet men dålig förmåga 
it upptaga dragkrafter. Man kan på detta sätt ut- 
yttja materialet bättre och spara stål, betong och 
land även byggnadskostnader. Samtidigt undgår 
an sprickor i betongen och de nackdelar dessa 
an medföra. 

Den nya tekniken, som på allvar kommit i bruk 
rst efter sista världskriget, har erbjudit ett tack- 
mt fält för uppfinningsrika ingenjörer. Ett flertal 
‘stem avseende olika typer av armeringsstål och 
ika sätt att spänna och förankra dem har sett 
gens ljus, och nya varianter dyker fortfarande 
»p.1 Förspänningsprincipen har prövats på olika slag 
7 konstruktioner. Det är inte bara balkar som for- 
1 En redogörelse för olika förspänningssystem och deras 


'aktiska tillämpning finns i »Förspänd betong» redigerad 
r civilingenjör A Wärnfeldt. SVR:s Förlag 1952. 


njetten: Byggnadsstomme av förspända betongelement. Från uppforan- 
| av hangar vid London Airport. 
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spannes; man bygger förspända silos, vattenreser- 
voarer, plattor, flygfaltsbelaggningar, skal osv. Med 
fordel kan fortillverkade delar monteras och spannas 
ihop pa platsen, varvid de fas att samverka till 
storre enheter. 

Utvecklingen av forspanningstekniken har nodvan- 
diggjort en intensifierad forskning. Kraven pa nog- 
grann kunskap om betongens uppforande har starkt 
okats och dessutom har en rad nya problem direkt 
sammanhangande med forspanningsforfarandet upp- 
statt. Dessa forskningar har lett till manga betydelse- 
fulla resultat, men pa manga punkter råder fort- 
farande oklarhet. 

For att framja utvecklingen av den forspanda be- 
tongen bildades nyligen en internationell forening for 
forspanning, Fédération Internationale de la Pré- 
contrainte, forkortat FIP, och denna avholl sin forsta 
kongress i London den 6—g oktober 1953. Drygt 
300 deltagare fran olika delar av varlden hade in- 
funnit sig for att under fyra dagar vadra sina asikter 
om forspanning och insupa de senaste nyheterna pa 
området. Sverige, som ännu ej officiellt ar medlem, 
deltog med nio man. 
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På programmet stod främst föredrag och diskus- 
sioner samt studiebesök. 

De muntliga förhandlingarna hade för att undgå 
splittring koncentrerats till tre huvudfrågor, som var- 
dera ägnades en session. Dessutom gavs någon tid 
för redogörelser för nya forskningar och aktuella 
nybyggen. I varje ämne hade utsetts en general- 
rapportör, som gav en Översikt och gjorde en 
sammanfattning av insända bidrag. Därefter lam- 
nades ordet till de enskilda bidragsgivarna och ytter- 
ligare tillkomna talare för korta inlägg. Kongress- 
förhandlingarna kommer att utges i tryck. 

Mr AW Hill, ordf. i de engelska inbjudarorgani- 
sationen Prestressed Concrete Development Groups, 
hälsade deltagarna välkomna och FIP:s vice presi- 
dent, professor G Magnel, Belgien, förklarade kon- 
gressen öppnad. Presidenten, prof. E Freyssinet, 
Frankrike var tyvärr förhindrad att närvara. 

Så började den första tekniska sessionen, ägnad 
frågan om onormala temperaturers inverkan på för- 
spänd betong. Denna fråga är hittills ganska litet 
utforskad. Ordförande var överingenjör U Bjuggren, 
Sverige, och generalrapportor mr Hill. Han redo- 
gjorde for en del normenliga brandprovningar som 
utforts i England, huvudsakligen for bjalklagsele- 
ment av strangbetongtyp, samt for diverse andra 
provningar fran olika hall, avseende bland annat 
kabelbetongbalkar. Förmågan att motstå brand tycks 
vara ungefär som vid vanliga betongbalkar. Den 
kritiska temperaturen for de stål det har rör sig 
om tycks ligga vid ca 400° C, nagot lagre an for 
vanligt stål, men a andra sidan ar tackskiktet i 
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Strangbetongstomn 
for televisionsstudic¢ 
vid White City, Loz 
don. 


allmänhet tjockare. Vid 6 cm tackskikt erhölls t. ex 
2 timmars brandsäkerhet och längre tids motstands 
förmåga kan fås med särskild isolering. Vid balka 
som utsatts för eldsvåda kan man få kvarstaend 
deformationer och minskad förspänning. 

Under den följande diskussionen redogjorde Bjug 
gren för de i stort sett gynnsamma erfarenhetern 
av strangbetong bade vid provningar och verklig 
eldsvådor. 

Vid session nr 2 diskuterades ämnet »Beraknin 
av statiskt bestämda balkar och plattor av förspän 
betong med utgångspunkt fran brottlasten>, med pre 
fessor Magnel som generalrapportör. Ett flertal form 
ler för beräkning av brottmoment har uppställts me 
något olika utgångspunkter. Svårigheten är blan 
annat att begreppet brottmoment och brottlast ej ä 
entydigt och att spännings- och böjningstillstånde 
i närheten av en spricka i betongen är oklar oc 
beroende av bl. a. vidhäftningen mellan betong oc 
armering. Magnel visade dock att de olika formlern 
ge små skillnader och stämmer väl överens me 
försök, så länge det rör sig om underarmerade balka: 

Skjuvbrott kan bli aktuellt när tvärkraften är stc 
och samtidigt böjsprickor kan uppstå t. ex. vid stöde 
i kontinuerliga balkar. De närmare omständighetern 
kring skjuvbrottet är emellertid fortfarande myck 
litet klarlagda. 

Tredje och sista sessionen över ämnet »Statisl 
obestämda konstruktioner i elastiska och plastisk 
stadierna> hade som generalrapportör professor 
Guyon, Frankrike. Detta ämne hade samlat de flest 
bidragen, och många olika synpunkter fördes fran 


robygge vid Southampton. En 32 m lång balk tas på bontonkran för Detalj av armeringen i brobalkarna. Att få ned betong mellan trådarna 
ymontering i bron. Balkarna hopfogas med skarvbalkar över stöd så att utgjorde ett problem. Observera brytbunkten i armeringen. 
2 blir kontinuerliga. 


van: Strängbetongfabrik i Iver, Buckinghamshire. Eni England vanlig bjälklagstyp med strängbetongbalkar och sparkroppar 


edan: Interiör från strängbetongfabriken i Iver. av tegel. 
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Bussgarage i Bournemouth med förspänt skaltak av betong. Plan. 


Obs! Allo kablar är parabelformade € 
t i Trddorna spänns till 8800 kg cm? AH 
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pr 2 kablar 4 48 trådar & 7 mm N 


Magnelförankring 


Cementbruk 1:4 — Å 1/2" tackskikt a 


Gjutfog 


1/2” tackskikt 


Detalj av kabelforankring. Gjutfog 


a 


Sektion genom balklivet. 


al for kablar 


Vibrerad betong 1:1,5:3 


Kabelforing i skalbalkarna. 


Betraffande kontinuerliga balkar framholls att i olik- 
het med vanlig armerad betong medför själva kon- 
tinuiteten i regel ingen nämndvärd materialbesparing, 
vilket sammanhänger med momentvariationen vid 
växlande laststallning. Fördelar kan dock nas om 
t. ex. inspanning kan ordnas i stöden eller om långa 
spann omvaxlar med korta. Flera talare framhöll 
fördelarna av att tillåta dragspanning i vissa zoner, 
som då armeras med mjukt stål. Passningsmetodens 
tillämpbarhet för beräkning av brottlast berördes. 
Förutsättningen för denna är att tillräckliga plastiska 
formändringar kan erhållas före brott, men dessa 
formändringar bli i allmänhet mindre for forspand 
än för vanlig betong. Vidare redogjordes för hol- 
ländska erfarenheter från några broar där man an- 
vänt s.k. »flat jacks» vid stöden for att reglera 
stödreaktioner och förspänningskrafter. Andra inlägg 
rörde olika sätt att åstadkomma kontinuitet, t. ex. 
genom att lägga utkragade balkar omlott och fästa 
ihop dem med tvärgående kablar eller genom kon- 
struktioner sammansatta av förspända delar och plats- 
gjuten betong. 

Vid studiebesoken fick kongressdeltagarna beundra 
de berömda hissnande smäckra T-balkarna i hangaren 
vid London Airport samt besöka en strangbetong- 
fabrik och Cement and Concrete Associations forsk- 
ningslaboratorium vid Vexham Springs. Dar pagick 
bland annat modellforsok rorande kontinuerliga balkar 
och pelardackskonstruktioner i forspand betong. 

Bland de ytterligare forspanda konstruktioner som 
det fanns tillfalle att beskada kan bl. a. namnas ett 
däck över en kanal vid Tottenham, bestående av 
17 m langa balkar. 

Sista dagen agnades at en langre rundresa per tag 
och buss. Vid Southampton besags en bro om 5 spann 
pa 32 resp. 25 m, som var under uppforande. Bron, 
som beraknats for fyra 30 tons axeltryck, utgjordes 
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L N 
L_ Byglar vid ändarna 10 em överhöjning vid gjutningen —J | L- Kabel med 56 trådar o 7 mm 


av bredvid varandra liggande T-balkar, förspända en- 
ligt Hoyersystemet. Kontinuitet åstadkoms medelst 
särskilda förbindelsebalkar, som lades mellan T-bal- 
karna över stöd och som spändes fast med tvärgående 
kablar. Man hade här byggt en hel friluftsfabrik 
intill broläget för framställning av balkarna med två 
70 m långa betongrännor, i vilka strängarna spändes. 
Strängarna hade bruten linjeföring och var i bryt- 
punkterna upphängda i galgar. Betongen hade liten 
stenstorlek, och således mycket hög cementhalt och — 
imponerade inte nämnvärt på de svenska deltagarna. 
Balkarna monterades med pontonkran. Det hela ver- 
kade elegant, men man ställde sig en aning frågande 
inför ekonomien. | 
Sedan kom turen till Udall's Ltd i Southampton, 
som demonstrerade sin lätta och trevliga förspän- 
ningsapparatur och sin intressanta tillverkningsmetod 
för balkar. Balkarna byggs upp av förtillverkade 
korta rännor, som placeras efter varandra och spän- 
nes ihop med fritt liggande kablar. Armeringstrå- 
darna spännes en och en med en lätt domkraft och 
förankras med ringar och kilar. Med denna U-balk 
som underform gjuts sedan den färdiga balken upp. 
Till kongressdeltagarnas förnöjelse trycktes en de- 
monstrationsbalk sönder. Den slutliga kollapsen kom 
oväntat nog som skjuvbrott mellan liv och fläns. 
Kongressens sista besök gällde ett bussgarage i 
Bournemouth. Taket bestod av parallelltunnskal med 
45 m längd och 10 m bredd. Mellan skalen fanns 
1,5 m höga och 25 cm breda vertikala balkliv, som 
var förspända enligt Magnels system. 


Vid kongressens galamiddag på Savoy Hotel tala 
bl. a. Ulf Bjuggren — sedan drottningens skal druc- 
kits — bejublat i bunden form och den hollandske 
delegaten hälsade välkommen till nästa kongress i 
Holland år 1955. 


we 


